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II. Nachteile der bekannten Losung ^V^^&wei^ 



1. Was ist an dem bekannten zu verbessernden technischcn Gegenstand gemafll.2 zu bemSngeln 
hinsichtlich 

a) seiner Fertigung and technischen Funktion? 

Bei der Fertigung konturbezogen gewebter mehrlagiger Gewebe, z.B. One-Piece- Woven LuftsScke 
(OPW), konnen, bei der Ausbildung mehrerer Bereiche mit unterschiedlicher Anzahl an 
Gewebe lagen, z.B. bei eingewebten Abstandhaltem (z.B. Fangdome) und/oder Einsatz von 
verschiedenen Materi alien und/oder Materialfeinheiten, Falten durch die jeweils unterschiedliche 
Gewebedichte (Cover-Factor) in den einzelnen Lagen der aneinanderliegenden Bereiche auftreten. 
Begriludet liegt dieses in der unterschiedlichen Masse pro Flficheneinheit, die pro Lage ab- oder 
zunimmt, wenn die vorhandene Masse an Garnmaterial in mehr oder weniger Lagen wie zuvor 
aufgeteilt wird, bzw. bei gleicher Fadendichte ein groberes Garn, d.h. mit mehr Masse, eingesetzt 
wird. 

In der Folge: 

- kann an diesen Stellen die Einarbeitung In der Weberei und der Schnanpf in den nachfolgenden 
m Prozessen zur nichtfaltigen Gewebeflache abweichen, was an diesen Stellen ein nicht einhalten der 

^ geforderten technischen Eigenschaften zur Folge haben kfinnte 

- kfinnte durch ein Einquetschen der Falten das Gewebe an diesen Stellen in seiner Festigkeit 
1 beeintrftchti gt sein . 

- kfinnte sich der Luftsack im Anwendungsfell, durch die Falten beeinfluflt, in nicht vorgesehener 
Weise fiffhen, was in der Folge eine Beeintrachtigung der Schutzwirkung bedeuten konnte. 

• konnte, durch die nicht ebene FlSche ernes feltigen Bereiches, die Haftung einer moglicherweise 
auflaminierten Folic beeintrSchtigt sein und der Auftrag einer moglicherweise vorgesehenen 
Beschichtung an diesen Stellen von der Vorgabe abweichen und/oder die Haftung der Beschichtung 
beeintrachtigt werden, in der Folge kfinnten die technischen Vorgaben nicht eingehalten werden. 



IIL Problerastellung 

1. Welche der unter II. aufgezahlten Nachteile sollen mit dem verbesserten Gegenstand 
ubcrwunden werden ? 

Durch den verbesserten Gegenstand werden die Falten, bedingt durch die Unterschiede der 
Gewebedichten der einzelnen Bereiche mit unterschiedlicher Lagenzahl und/oder 
unterschiedlichem Material und/oder Materialfeinheiten, im OPW und speziell im Fangdom 
vennieden. Im verbesserten Gegenstand wird in mindestens einem Bereich die Gewebebindung 
der Lagen so gestaltet, dafi tlber die Veranderung der Gewebedichte von wenigstens diesem 
Bereich die Falten nicht mehr auftreten. 

Somit wird im gesamten Luftsack eine gleichmaBigere Einarbeitung erreicht und ein 
gleichmafliger Schrumpf ausgelfist. Die Gewebefestigkeiten werden nicht durch gequetschte 
Falten reduziert. In der Folge werden die Spezifikationswerte eingehalten; die sichere Funktion 
ist gewebeseitig gewflhrleistet Durch die glatte faltenfreie Oberflache ist eine gleichmaflige 
Beschichtung uber aJle Bereiche des Luftsackes oder OPW mfiglich; eine Folie kann tlber den 
gesamten Luftsack gleichmaflig auflaminiert werden. 
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IV. Losung der Problemstellung gemafl III. 

Wie wird die Problemstellung gemSfl III- technisch-konstruktiv gelost ? 
■ Zur verstandlichcn \ Offenbarung des verbesserten Gegenstandes wird 

bendtigt; 

a) Anfertigung von Zeichnungen, Schaltbildern, Plancn des verbesserten Gegenstandes mit 
Bezugsziffern flir allc wesentlichen Bauteile ~ 



Siehe Anlage 



b) Beschreibung des verbesserten Gegenstandes anhand der Zeichnungen geraiifl IV.a) unter 
Verwendang der Bezugsziffern: 

| In der Anlage 1 sind in den Ausfuhrungsbeispielen jeweils zwei Bereich eines OPW dargestellt. Diese 
Bereiche steilen den Qbergang zwischen einer Lage des zweilagigen Bereiches und einer Lage des 
- vierlagigen Bereiches dar. Im Ausftihrungsbeispiel a wird in beiden Bereichen eine Leinwandbindung 
L 1/1 eingesetzt. In der Folge tritt durch den Gewebedichtenunterschied der beiden Bereiche in dem 
Fertigprodukt ein hohes MaB an Fatten au£ Im Anwendungsbeispiel b wird im zweilagigen Bereich 
eine Bindungskombinarion aus L 1/1 und RL 1/1 2f&dig und im vierlagigen Bereich weiterhin L 1/1 
verwendet. Dadurch wird die Gewebedichte des zweilagigen Bereichs reduziert und damit der Dichte 
einer Lage des vierlagigen Bereichs angeglichen. 

In der Folge treten durch die redu2ierte Differenz der Gewebedichten in dem fertigen Produkt keine 
Falten mehr auf 7 der OPW kann ohne Einschrankung eingesetzt werden. 



c) - Welche Bauteile sind als neu zu betrachten ? 

(Als „neu" gilt auch, wenn an sich bekannte Bauteile in neucr Kombination 
zusammengebracht werden.) 



Als neu zu betrachten ist, dafl in den zwei- oder mehrlagigen Bereichen eines OPW verschiedene 
Gewebebindungen oder -bindungskombinationen eingesetzt werden, urn Gewebedichtenunterschiede 
durch z.B. den Einsatz unterschiedlicher Materialien und/oder Materialfeinheiten und/oder die 
Aufteilung der vorhandenen Anzahl Faden in eine andere Anzahl Gewebelagen zu kompensieren. 
Dadurch kann der Ausschufl von Luftsacken aufgrund von Falten im Endprodukt schon webtechnisch 
vermieden werden. 
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Anlage zu Meldung vom: 



Beschreibimg der Bindungskombinationen 



a: L 1/1 im zwei- und vlerlaglgen 
Bereich 



Zweilagiger 
Bereich 





b: Gemischter Rips im zwei- und L 1/1 im 
vlertagigen Bereich 



Zweilagiger 
Bereich 
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